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Verwendungszweck

LACKWORK PREMIUM KLARLACK — HOCHGLANZ als Spriihdose ist ein besonders hochwertiger Klarlack mit
optimalen Verlauf und sehr guten Standvermdgen. Dieser schnelltrocknende Klarlack tiberzeugt durch sehr hohes
Volumen und Glanzgrad. Lackwork Premium-Klarlack-Spray eignet sich als vergilbungsfreier Schutziiberzug mit
ausgezeichneten UV-Schutz. Bestandig gegentber allen Witterungseinfliissen, kratz-, stol3- und schlagfest.

Verarbeitungshinweise

Untergrund

Basislacke wasser- und l6semittelbasierend, ausgehartete und angeschliffene
Altlackierungen.

Vorbehandlung / Reinigung

Ausfuhrliche Informationen sind unter dem Punkt ,Untergrundvorbehandlung® zu finden.

Besondere Eigenschaften

Sehr gute Wetterbestandigkeit, lichtecht, vergilbungsfrei
Sehr hohe Kratz-, Stof3- und Schlagfestigkeit

Hohe Oberflachenharte bei gleichzeitig guter Elastizitat
Guter Verlauf, sehr hoher Glanz

Gute Polierbarkeit

Farbton / Glanzgrad farblos hochglanzend

Vorbereitung
Dose vor Gebrauch 1 - 2 min kréftig schitteln!

— Spritzgénge

g Probespriihen - Spritzabstand ca. 20 - 30 cm
2 - 3 Spritzgange, Trockenschichtdicke 40 - 50 ym
Abliftzeit

21 2T 2 3 - 5 min zwischen den Spritzgangen

Arbeitsende

Nach Gebrauch Spraydose auf den Kopf stellen und Diise leerspriihen, dies verhindert das
Eintrocknen des Lackmaterials im Dlsenkopf.
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Trockenzeiten bei 20 °C

Staubtrocken nach ca. 5-10 min
Grifffest nach ca. 20 - 30 min

Montagefest nach ca. 2h

Verarbeitungsbedin-

gungen Ab +10 °C und bis 80 % relative Luftfeuchtigkeit. Fir ausreichende Zu- und Abluft sorgen.

Lagerung Gut verschlossen in kiihlen, trockenen Raumen 2 Jahre lagerfahig.

EU-Grenzwert fir das Produkt Kategorie B/e 840 g/l

VOC-Gesetzgebung Dieses Produkt enthalt max. 700 g/l

Sicherheitsratschlage  siehe Sicherheitsdatenblatt

Untergrundvorbehandlung:

Nicht ausgehértete bzw. nicht tragfahige Altlackierungen entfernen.
Nicht auf thermoplastischen Untergriinden verwenden.

Intakte, tragfahige Altlackierungen, Werkslackierungen:

1. Vorreinigung mit Silikonentferner.

2. Danach schleifen mit P 400 - 500.

3. AnschlieRend entfetten mit Silikonentferner.

Basislacke:
Hierzu die jeweilige Produktinformation des Basislack-Systems beachten!





